FICHA TECNICA

ACEITE PARA COMPRESORES

EMERS COMPRESOR

Aceite mineral monogrado sin detergentes, de avanzada tecnologia especialmente indicado para su uso en
compresores rotativos o alternativos de aire o gas.

Caracteristicas y beneficios:

» Excelentes cualidades antiespumantes.
» Gran resistencia a la oxidacion.

= Muy buenas cualidades antiherrumbre.
» Gran capacidad de carga

= Gran poder de desenmulsion.

SEGURIDAD E HIGIENE

Las fichas de Seguridad estan disponibles bajo peticion y deberian ser consultadas para tener una informacion mas
apropiada. La compania no sera responsable de los dafios causados por el mal uso, o en caso de que no se adopten las
precauciones especificadas.

PRESENTACION

Contenedor de 1000 litros. Bidon 200 litros. Garrafa de 20 litros. Lata de 5 Litros

NIVEL DE CALIDAD

v DIN 51506 VDL; VCL v IS0 6743/3 DAA; DAG; DAJ; DGA; DGB; DVA

PROPIEDADES FiSICO-QUIMICAS HABITUALES
TIPO DE ANALISIS METODO

VALORES

GRADOQO ISO 46 68 100
Viscosidad a 100° C. (cSt) ASTM D — 445 6.8 8,5 11
Viscosidad a 40° C. (cSt) ASTM D - 445 46 68 100
Densidad a 15°C gr/cm’ ASTM D - 4052 0,880 0,880 0,885
indice de Viscosidad min. ASTM D - 2270 99 100 102
Punto de inflamacion min. (°C) ASTM D - 92 224 235 245
Punto de Congelacién max. (°C) STM D - 97 -15 15 -4

Los datos proporcionados estan basados en ensayos estandar bajo condiciones de laboratorio y sirven Gnicamente como una guia.

Esta ficha técnica y la informacion que contiene se considera exacta en la fecha de su impresion. Fecha actualizacion Marzo 2021.




